2012年上海市农村专业技术人员
《工业机械基础及专业知识》考试大纲（初级）

    一、考试性质
    《工业机械基础及专业知识》为农村系统机械类专业技术人员职称评聘的考核考试，作为该类技术人员职称评聘的依据之一。
    二、考试目标
    通过《工业机械基础及专业知识》的考核，使考生对工业机械基础及相关专业知识有一个较为全面而系统的知识更新，同时考查考生对相关知识的理解和掌握程度，以更好地为生产、服务、管理和建设一线服务。
    三、适用等级及考试时间
    本考试大纲适用于机械类助理工程师技术职称等级，考试时间：210分钟。
    四、考题类型及权重分配
    考试分理论试卷（100分）和实务试卷（100分）两部分。
    1．理论试卷：是非题（12分）、填空题（24分）、选择题（12分）、计算题（16分）、简答题（16分）和读图题（20分）六大题。
    2．实务试卷：简述夹具或机械等工作原理（15分）、根据装配图拆画零件图（50分）根据零件使用要求选择毛坯材料、毛坯类型并编制零件的机械加工工艺过程（35分）。
第一篇  机械制图
第一章  机械制图的基本知识
1、 了解图纸幅面代号、尺寸和格式。
2、 理解比例的含义；掌握比例的选取和标注。
3、 一般了解图样中字体的种类和书写要求。
4、 了解图样中图线的线型、宽度及其应用，同时在画图时会正确应用。
5、 了解尺寸的组成、尺寸标准的基本原则和尺寸标注中常用的符号或缩写词。
6、 理解斜度和锥度的定义、计算公式和图样中标注。
7、 了解第一角画法和第三角画法的区别。
第2章 组合体的视图及其尺寸标注
    1、掌握三视图的形成和特性。
2、了解组合体组成形式和形成方法。
3、掌握组合体的视图选择与画图步骤。
4、掌握组合体的尺寸标注及标注时的注意事项。
5、会区分定位尺寸、定形尺寸和工序尺寸。
第三章  图样画法
1、 掌握视图的定义、基本视图的名称及其配置。
2、 掌握向视图、斜视图、局部视图和旋转视图的含义及应用。
3、 掌握剖视图的概念和基本画法。
4、 掌握剖视图的种类及应用。
5、 掌握断面图（剖面图）的概念、种类和应用。
6、 了解局部放大图和简化画法的应用。
第四章  标准件和常用件
    作一般了解，会看懂即可。
第五章  零件图
1、 了解零件的类型和典型结构特点。
2、 掌握零件图的基本内容、视图选择和尺寸标准。
3、 一般了解零件图的技术要求内容。
4、 理解表面粗糙度的含义和表面粗糙度的评定参数。
5、 理解并会应用表面粗糙度符号和标注。
6、 了解互换性概念，掌握尺寸公差中有关术语的含义。
7、 掌握配合的种类、含义和标注，理解配合制度和应用。
8、 掌握公差带代号的组成和标注，理解尺寸公差代号含义如ф56H8。
9、 掌握形位公差符号、含义及在图样中标注。
第六章  装配图
1、 了解装配图的含义和作用。掌握装配图的内容和尺寸标注。
2、看懂装配图，分析工作原理，拆画某一主要零件的零件图。要求：标注必要尺寸，数值可省略；标注重要尺寸的公差，用适当公差带代号；标注表面粗糙度值，数值基本恰当；指出重要配合处的配合性质；标注重要表面的形位公差，数值可省略；材料等。
第二篇  机械工程材料及热加工
第一章  金属材料与热处理基础
1、 了解金属材料的主要性能和含义。
2、掌握金属材料力学性能的主要指标和含义（弹性、塑性、刚度、强度、硬度和冲击韧度等）。
3、掌握钢热处理的含义、过程和影响因素。
4、掌握热处理方法退火、正火、淬火、回火、调质和表面淬火的含义、目的和应用。
5、一般了解钢在加热和冷却时的组织转变。
6、了解钢和铁的组成、铁碳合金的基本组织。
7、理解铁碳合金状态图的作用、主要特性点和主要线的含义。
第二章  钢铁材料
1、 了解钢中杂质元素对钢性能的影响。
2、 掌握钢的分类、应用、碳素钢和合金钢牌号表示。
3、 了解铸铁的种类、碳的存在形式。
4、 理解各种铸铁的组织、性能、牌号和用途。
第三章  非铁金属与粉末冶金材料
    1、了解工业纯铝的性能、特点和应用。
    2、掌握铝合金的分类、应用和代号表示。
    3、理解铝合金的热处理应用。
    4、了解纯铜的性能、特点和应用。
    5、掌握铜合金的类别、应用和代号表示。
    6、了解滑动轴承合金的应用。
    7、了解粉末冶金材料的制造工艺过程；掌握YG类和YT类硬质合金的特点和应用。
第四章  非金属材料
    1、了解常用非金属材料的性能、组成、分类。
    2、掌握常用非金属材料的应用。
第五章  铸造
1、 掌握铸造定义、种类、特点和应用。
2、 理解砂型铸造的工艺过程，一般了解造型方法。
3、掌握合金的铸造性能含义及内容，了解铸件的缺陷及产生的原因
    4、理解常见特种铸造方法比较，了解铸造工艺新技术。
第六章  锻压
1、 掌握锻压的含义、特点和锻造的类型。
2、 理解影响锻造性能的因素、
3、 理解自由锻造的基本工序、锻件的加热、冷却和后续热处理
4、 了解模锻和板料冲压的基本工艺方法。
1、  焊接与胶接
2、 掌握焊接的定义、分类，了解焊接的特点。
3、 掌握手工电弧焊的焊接过程和基本工艺。
4、 掌握电焊条的组成、各部分作用；了解焊条种类、型号和牌号。
5、 掌握气焊和气割的概念和应用。
6、 一般了解埋弧焊、电渣焊、气体保护焊、电阻焊、摩擦焊和钎焊。
    6、了解胶接的原理和应用。
第八章  材料和毛坯的选择
    1、掌握选材的基本原则和典型零件的材料，会根据工况条件和应用场合选择零件材料。
    2、了解毛坯的类型，掌握毛坯选择的原则和典型零件毛坯的选用，会根据工况条件和应用场合选择零件毛坯。
第三篇  常用机构和机械传动
第一章  常用机构
1、 理解平面机构的定义、高副和低副、转动副和移动副的概念。
2、 会看懂常见运动副的符号所表示的机构。
3、 掌握铰链四杆机构的组成和基本类型。
4、 掌握铰链四杆机构中曲柄存在条件，并会判别。
5、 了解凸轮机构的组成和分类。
6、了解凸轮机构从动件的常用运动规律。
7、了解间歇运动机构工作原理和应用
8、了解螺纹的形成、种类和主要参数，了解螺纹联接自锁现象和效率。
9、掌握螺旋机构类型、普通螺旋传动的应用形式和特点。
10、一般了解差动螺纹传动和滚珠螺旋传动的应用。
第二章  带传动和链传动
1、 掌握带传动的组成、工作原理和类型。了解带传动的特点和应用。
2、 了解带传动的打滑现象、包角和紧松边的概念。
3、 掌握V带的结构、型号、特点和标准长度概念。
4、 了解V带传动的设计方法和步骤。
5、 掌握带传动和链传动传动比的计算
第三章  齿轮传动
1、 掌握齿轮传动传动比的计算。
2、 了解齿轮传动的特点和常用类型。
3、 掌握直齿圆柱齿轮的基本参数和主要几何尺寸的计算。
4、 理解渐开线齿轮的啮合特点、直圆柱齿轮正确啮合条件。
5、 理解齿轮根切现象和变位概念。
6、 了解斜齿圆柱齿轮的形成和传动特点。
7、 掌握齿轮传动的主要失效形式。
8、 了解蜗杆传动的特点、类型和旋向的判别。
第四章  轮系和减速器
1、 了解轮系的概念、特点和种类。
2、 掌握定轴轮系传动比的计算（大小和方向，不含蜗杆传动）。
第五章  联接
    1、理解联接的概念和分类。
    2、了解螺纹联接的基本类型和应用。
    3、掌握键联接的类型和应用。
    4、了解销联接、成形联接和过盈联接的特点和应用。
第六章  轴
    1、掌握轴的作用、类型和材料。
    2、理解轴结构设计的基本要求。
第七章  轴承
1、 了解轴承的功用、类型和特点。
2、 了解滚动轴承的组成、滚动体的形状和轴承各部分材料。
3、 掌握滚动轴承的基本类型、型号表示。
4、 理解滚动轴承选用时考虑因素。
第四篇  机械加工工艺基础
第一章  切削加工基础
1、 理解切削运动、切削用量的概念。一般了解切削力、切削热和冷却的概念。
2、 掌握刀具切削部分的组成、刀具几何角度、对刀具材料的要求和常用刀具材料。
    3、理解切削用量对切削加工的影响，掌握切削用量选择的原则。
    4、了解切削液的作用和类型。
第二章  常用表面切削加工
    1、理解外圆面加工方法的特点和应用，掌握外圆面加工方案。
    2、理解孔加工方法的特点和应用，掌握孔加工方案。
    3、理解平面加工方法的特点和应用，掌握平面加工方案。
    4、理解螺纹加工方法的特点和应用。
    5、了解齿轮齿形、成形面和光整加工方法的特点和应用。
第三章  数控加工与先进制造系统
    1、掌握数控机床的组成、分类和特点。
2、了解数控车床、数控铣床和加工中心的特点和应用。
    3、理解先进制造技术的含义和主要方面。
第四章  机械加工工艺过程
1、掌握工序、工步、安装、工位、行程的概念和划分。
    2、能编制简单轴类和套类零件的机械加工工艺过程。要求从毛坯的选择开始，有热处理要求；格式内容有工序、工序内容、定位基准等。
第五篇  电工基础
第一章  交流电路
1、了解正弦交流电的产生，掌握正弦交流电三要素的含义和计算。
2、掌握三相交流电的定义，了解三相交流电特点。
3、掌握三相交流电源和负载的联接方法、特点和计算。
4、了解常用电气照明电路和应用。
第二章  异步电动机的基本控制
1、 了解三相异步电动机的基本结构，了解异步电动机的工作原理。
2、 理解三相异步电动机的起动方式和应用。
    3、了解三相异步电动机正反转控制及制动控制的方法、类型。
